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Patenfransprttche 

Verfahren zum Herstellen kleinteiliger, rait faserfor- 
migen Additiven versehener Polyolefin-Formmassen, die 
aufgebaut sind aus 

a) 100 Gew.-Teilen eines kleinteiligen, teilkristal- 
linen Polyolefins, das einen mittleren Teilchen- 
durchmesser ira Bereich von 10 bis 5 000 /U m hat und 
eine Grenzviskositatr& 3 » gemessen in Decalin bei 
130°C, im Bereich von 0,5 bis 15 aufweist, 

b) 2 bis 150 Oew.-Teilen eines faserfflrmigen Additivs, 
das einen mittleren Teilchendurchmesser von 0,001 
bis 200,11m hat, eine mittlere FaserlSnge von 1 bis 
5 000 /U m aufweist und eine Erweichungs temper atur 
besitzt, die mindestens 50°C Uber dem Kristallit- 
schmelzpunkt des Polyolefins liegt sowie 

c) 0 bis 5 Gew.-Teilen eines tlblichen Haftvermittlers 
auf Silan- Oder Titanat-Basis sowie 

d) - gegebenenfalls - Ublichen Mengen Oblicher ande- 
rer Zusatz- bzw. Hilfsstoffe, 

dadurch ge kennzeichnet . dafi man die Komponenten 
(a) und (b) sowie -gegebenenfalls - (c) und/oder (d) 

in einer ersten Arbeitsstufe (I) in einem Mischer 
- gegebenenfalls unter Zu- oder Abfuhr kalorischer 
Warme - mischt, wobei 



in einer ersten Unterstufe (1.1) bei einer Mischin- 

tensitat im Bereich von 100 bis 6"00 W/l Nutzinhalt 

35 innerhalb einer Zeitspanne von 2 bis 30 Minuten von 

,187/78 Pre/BL l6.ll.i978 

030023/0070 



BASF Aktiengesellschaft -2- O.Z. 0050/ 033528 



10 



15 



20 



25 



Umgebungstemperatur - die unterhalb der Kristallit- 
schmelztemperatur des Polyolefins (a) liegt und ins- 
besondere Raumtemperatur ist - auf die Kristallit- 
schmelztemperatur des Polyolefins (a) bringt; unmit- 
telbar darauf 

im Verlauf einer zweiten Unterstufe (1.2) auf eine 
Mischintensitat (Ibergeht, die 0,3 bis 0,8 mal so grofc 
ist, wie die Mischintensitat in der ersten Unterstufe 
(1.1), und innerhalb einer Zeitspanne von 0,1 bis 
20 Minuten von der Kristallitschmelztemperatur des 
Polyolefins (a) auf eine 3 bis 40° c daraber lieg ende 
Temperatur bringt; unmittelbar hiernach 

in einer zweiten Arbeitsstufe (II) innerhalb einer 
Zeitspanne von 0,5 bis 30 Sekunden aus dem Mischer 
austragt und innerhalb von 120 Sekunden auf eine Tem- 
peratur unterhalb der Kristallitschmelztemperatur des 
Polyolefins (a) bringt. 

2. Verwendung fcleinteiliger, rait f aserfSrmigen Additiven 
versehener Polyolefin-Forrunassen nach Anspruch 1 zur 
Herstellung von Formkoroern nach ttblichen SpritzguB-, 
Extrusions- und Hohlkorperblasverfahren. 
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Wahren zur Herstellung kleinteiliger, ait faserforaigen^ 
Additiven versehener Polyolefin-ffnnnm,*. - ^ 



aern 



For-assen. Die., sind aufgabaut aua (a) 100 Q,„ -TeilaT 

» 5 ooo /M z*z?; : rr4™"r h von 10 ms 

..«'., „ Trt o„ . ^zvisKositatGp, gemessen in De- 

2 bl, , ' " BereIoh ,0 " °- 5 " s « **»t.t. <b 

2 bis 150 ae».-T, tlen etnes faaerr^a,, Additivs das 

«. TeUcnendu.oM.e.er von 0,001 

hat, Pasemnse TM 4 £ 

«^ d fT'^'-P-.t- b-i.*. «. Jndestana o°C 

to J Ge :.-; TeUen « ines H-tmrtttur. 1; . 

Ian- odar Titanat-Baals aowla Cd) - gegabenenfaUs - „bu- 
a ObHohar andarar ZusaUatoff. b «. HUfsa^. 

Bai darartigen ungeformten PolyoXafln-Pommaaaan dia mit 
AmMM,. Additlvan varaahan sind, handex . « ale* » 
Maaaan dia „ ObUCaa Va^an. ^ a.B. S r s . 

Aaaitiv gafQllt amd, vararbeltat wardan kdnnan. 

V *«-a at „„g Ton Pol y „ lefiM ,aaaan ** 'faaarfarnigan Ad- , 
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. ditiven, wie z.B. mit anorganischen Ftillstoffen mit faser- n 
fSrmiger Struktur ist ein bewahrtes Verfahren zur Erzielung 
gUns tiger Produkteigenschaften, wie grSBere Zug- und Biege- 
festigkeit., bessere Dimens ions s tab ilitat , geringerer Warme- 
5 ausdehnungskoeffizient Oder hShere Steifigkeit. 



Die Einbringung geeigneter faserfSrmiger Additive in Poly- 
olefine geschieht in der Praxis so, dafi das Polymere zu- 
nachst,.z.B. auf Extrudern aufgeschmolzen wird und der fa^ 

10 serfSrmige Fttllstoff dann in die Schmelze zudosiert wird, 
Nachteile dieses Verfahrens sind einmal der hohe Energie- 
aufwand, der zum Aufschmelzen des Poly olefins und zum 
Schmelzmischen mit dem Additiv notwendig ist, zum anderen 
der erhebliche technische Aufwand, der bei der exakten Do- 

15 sierung und kontinuier lichen FSrderung der of tmals zum 
Blocken Oder zur Brtickenbildung neigenden faserfSrmigen 
Ptlllstoffe getrieben werden muB* Daneben tritt, vor allem 
bei anorganischen faserfSrmigen Fttllstoffen, ein nicht 
unerheblicher VerschleiS ira Bereich der Einzugszonen der 

20 Verarbeitungsmaschinen auf. 



Nicht geeignet ist dieses Verfahren z.B. bei den aus Kosten- 
grttnden interessanten faserfSrmigen Additiven auf Mineral-, 
Basalt- oder Schlackenbasis, da solche - meist fClr Iso- 

25 lierzwecke angebotenen Produkte - nur als nicht dosier- 
fShige Watte oder in watteShnlicher Form zur VerfUgung 
stehen. Weiterhin ist das o.g. flbliche Einarbeitungs ver- 
fahren nicht zweckmaBig bei solchen Polyolef inen, die wer 
gen ihres hohen Molekulargewichtes oder wegen partieller 

30 Vernetzung durch die bei der Einarbeitung zwangslSufig 
auftretenden hohen SchwerkrSfte irreversibel geschadigt 
werden. 



35 
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Aufgabe war es daher, ein kostengunstiges, apoarativ ein- 1 
faches und exaktes Verfahren zum Einbringen von faserfar- 
migen Additiven in kieinteilige Polyolefin-Formmassen zu 
entwickeln, das die Nachteile des Standes der Technik ver- 
meidet und zu kleinteiligen geftlllten Formmassen fUhrt, die 
sich leicht zu homogenen Formkorpern hoher Qualitat verar- 
beiten lassen. 
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20 



D le Aufgabe vmrde erfindungsgemafi dadurch gelost, dafi man 
die Komponenten (a) - kleinteiliges , teilkristallines Poly- 
olefxn - (b) - faserformiges Additiv -. und gegebenenfalls 
(c) - Haftvermittler sowie (d) - andere Zusatz- und Hiifs- 
stoffe - in einer ersten Arbeitsstufe (I) in einem Mischer 
- gegebenenfalls unter Zu- oder Abfuhr kalorischer Warme - ■ 
mischt, wobei in einer ersten Unterstufe (1.1) bei einer 
Mischintensitat im Bereich von 100 bis 600 W/l Nutzinhalt 
innerhalb einer Zeitspanne von 2 bis 30 Minuten von Umge- 
bungstemperatur - die unterhalb der Kristallitschmelztempe- 
ratur des Polyolefins (a) liegt und insbesondere Raumtempe- 
ratur ist - auf die Kristallitschmelztemperatur des Poly- 
olefins (a) bringt; unmittelbar darauf im Verlauf einer 
zweiten Unterstufe (1.2) auf eine Mischintensitat ilbergeht, 
die 0,3 bis 0,8 mal so grofi ist, wie die Mischintensitat in 
der ersten Unterstufe (1.1), und innerhalb einer Zeitspanne 
25 von 0,1 bis 20 Minuten von der Kristallitschmelztemperatur 
des Polyolefins (a) auf eine 3 bis 40°C dartiber liegende 
Temperatur bringt, unmittelbar hiernach 
in einer zweiten Arbeitsstufe (II) innerhalb einer Zeit- 
" spanne von 0,5 bis 30 Sekunden aus dem Mischer austragt 
30 und innerhalb von 120 Sekunden auf eine Temperatur unter- 
halb der Kristallitschmelztemperatur des Polyolefins (a) 
bringt. 

Unter kleinteiligen, kristallinen Polyolefinen (a) wer- 
35 den solche yerstanden, die einen Teilchendurchmesser. im 
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TBereich von 10 bis 5 000, vorzugsweise 100 bis 2 OQO/Um auf 3 - 
weisen und deren GrensviskositatQjl(gemessen nach DIN 53 728 
in Decalin bei 130°C) im Bereich von 0,5 bis 15, vorzugs- 
weise 1 bis 10, liegt. Bei den Polyolefinen handelt es sich 
5 vorzugsweise urn Poly&thylen hoher Dichte (0*93 bis 

0.97 g/cra^), und urn Polypropylen, insbesondere urn ein sol- 
ches, das nach dem Verfahren, wie z.B. in der der 
DE-AS 1 217 071 beschrieben, hergestellt wurde, Copolymere 
von Athylen und Propylen sofern sie noch kristalline Anteile 
10 enthalten sowie um entsprechende Polymere, die bis zu 

5 Gew.Z AcrylsSure aufgepropft enthalten* Teilkristalline 
Polyolefine sind solche, bei denen bei der DSC-Analyse zu- 
mindest ein scharfer SchmelzpeaJc auftritt. 

15 Die faserfSrmigen Additive (b) sollen einen mittleren Teil- 
chendurchmesser aufweisen von. 0,001 bis 200 ^m, vorzugs- 
weise 0,01 bis 50^um und die mittlere FaserlSnge soli 1 
bis 5 000, vorzugsweise 5 bis 2 000 ^um sein (a)* Zudem sol- 
len sie einen Schmelz- bzw. Erweichungsbereich besitzen, 

20 der mindestens 50°C Uber dem Kristallitschmelzpunkt des Po- 
lyolefins liegt. In Prage koramen z.B. Glasfasern aus A-, E- 
oder C-Glas, Mineralfasern, Schlackenwolle, Asbestfasern, 
Kohlenstoffasern, K-Titanatfasern, Holzfasern, Cellulose- 
fas em, Polyamid- Oder Polyester- Oder Aramid-Pasern. 

kls Haftvermittler (c) koramen die flb lichen Silan- und Ti- 
tanatverbindungen in Betracht, wie sie z.B. von den Pirmen 
Union Carbide Corp* oder Kenrich Petrochemicals Inc. ver- 
trieben werden. 

30 

Als Hilfs- und Zusatzstoffe (d) kommen in Prage: Anorga- 
nische und organische Parbpigmente, Stabilisatoren, Ver- 
arbeitungshilfsmittel, wie Gleit- und Entformungsmittel, 
VertrSglichkeitsvermittler und Treibmittel. 

35 
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Die Herstellung der Fonnmassen kann erfolgen in einem Mi- v 
scher, in dem die Mischfiagel senkrecht zur Mischerachse 
angeordnet sind und wie er.z*B. in der DE-AS 1 054 073 
Oder DE-AS 1 454 368 beschrieben'ist. Derartige Mischer 
5 wurden bisher hauptsSchlich zur Aufbereitung von nicht- 
kristallinen Thermoplasten nit breitem Erweichungsbereich, 
wie PVC bder auch ABS eingesetzt* Sie sind aber auch zum 
Agglomerieren von schlecht flieftfShigen, feinteiligen Poly- 
olefinen mit breiter Kornverteilung geeignet, wobei ein 
10 verengtes grSberes Kornspektrum und ein hSheres Schatt- 
gewicht resultiert , so dafl auf diese Weise das Verarbei- 
. tungaverhalten verbessert werden kann* Es ist zudem bekannt, 
dafi das Agglomerieren von Kunststoffpartikeln auch in Gegen- 
wart von Zuschlagstoffen geschehen kann. Der Beschreibung 
15 der DE-OS 2 302 370 ist zu entnehmen, da£ bei der Aufarbei- 
tung von Folyolefinpulvern in schnellaufenden Mischern, die 
maximale . Temperatur 2 bis 13°C unterhalb des Schmelzberei- 
chesr des Polyolefins liegen sollte, urn ein Verkleben bzw. 
yerklumpen zu vermeiden* 

20 

ttberraschend wurde nun gefunden, dafi es nach dem erfindungs- 
gemSBen Verfahren mcJglich ist, auch ira Temperaturbereich 
oberhalb des Kristallitschmelzpuhktes des betreffenden Po- 
. lyolefins zu arbeiten, ohne dafi eine nennenswerte Agglome- 

25 ration Oder sogar Klumpenbildung stattfindet, so da£ es 
auf diese Weise mSglich ist, faserfSrmige Additive (h). 
vollstSndig an die Polyolefinkomponente zu binden. Es re- 
sult ier en hierbei feinteilige Formmassen mit Shnlicher 
Kornverteilung wie das eingesetzte Polymere, die Additive 

30 (b) gebunden enthalten und die sich leicht zu FormkSrpern . 
weiterverarbeiten lassen. 

Weiterbin war es Qberraschend, daB es mit dem gefundenen 
■. Verfahren mSglich ist, auch aus Handhabungs- und Dosier- 
^ 5 grdnden ftlr die Thermoplastverarbeitung praktisch. nicht 

L 
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einsetzbare Endlos-Fasern auf Basis Mineralwolle/Steinwolle/ 
Schlackenwolle zu zerkleinern, homogen zu. verteilen und an 
das Polymere zu binden. 

Die erfindungsgemSBe Arbeitsweise ist dadurch gekennzeich- 
net, dafi man in einer ersten Stufe (1.1) das Gemisch aus 
(a) und (b) und gegebenenfalls- (c) und/oder (d) mit einer 
MischintensitSt von 100 bis 600, vorzugsweise 200 bis 400 W/l 
Nutzinhalt innerhalb von 2 bis 50, vorzugsweise 5 bis 20 Mi- 
nuten von Uragebungstemperatur, die Ublicherweise Raumtem- 
peratur ist, auf die Kr ist alii tschmelztemperatur des Poly- 
olefins bringt, anschlieBend ira Verlauf einer zweiten Stufe 
(1.2) auf eine MischintensitSt Ubergeht, die 0,3 bis 0,8, 
vorzugsweise 0,4 bis 0,7 mal so groB ist, wie die Mis chin- 
tensitat bei (1.1) und innerhalb einer Zeitspanne von 0,1 
bis 20, vorzugsweise 0,2 bis 10 Minuten, von der Kristal- 
litschmelztemperatur des Polyolefins auf eine 3 bis 40, 
vorzugsweise 5 bis 30°C dartlber liegende Teraperatur bringt. 



10 



15 



20 



AnschlieBend wird in einer zweiten Arbeitsstufe (II) das 
Produkt innerhalb von 0,5 bis- 30, vorzugsweise 0,5 bis 
10 Sekunden aus dem Mischer ausgetragen und auf eine Tempe- 
ratur unterhalb des Polymers chmelzpunktes abgekOhlt. 

25 Es besteht aber auch die MSglichkeit, das Produkt ohne wei- 
tere Abktlhlung durch geeignete Vorrichtungen direkt 
plastisch weiterzuverarbeiten. 



30 



Eine AusfUhrungsvariante besteht darin, daB man im Ver- 
lauf der zweiten Unterstufe (1.2) noch feinteilige PUllstoffe, 
wie calz. Kaolin mit einer mittleren KorngrSBe von 0,5^um 
oder Talkum mit einer mittleren Biattchendicke von l^um 
zugibt, wobei die Menge der feinteiligen Ftlllstoffe nicht 
grSfier sein soil als 30 Gew.l des eingesetzten faserfSr- 
35 migen Additivs. 
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&nter Mischintensitat von 100 bis 600 tf/1 Nutzinhalt wird i 
verstanden die Energieaufnahme (in Watt) bezogen auf ein 
Liter Volumen, die die Komponenten (aj, (b) und ggf. ( c ) 
und/oder (d) im Mischer einnehmen. 

5 

Das- beschriebene Verfahren ist apparativ und energetisch 
weit weniger aufwendig, als z.B. eine Extruderkonfektionie- 
rung* Es erlaubt zudem eine einfache und exakte Einbrin- 
gung der Komponenten, Additive und ZuschlSge ohne korapli- 

10 zierte Dosiertechnik* DarOberhinaus hat das Verfahren den 
Vorteil, daB es mSglich ist, FOllstoffe in ansonsten 
schwer verarbeitbare Thermoplaste, wie ultrahochmolekula- 
res PolySthylen, ohne SchSdigung der Polymeren einzubrin- 
gen. Ein weiterer Vorteil ist die problemloae Verwendung 

15 von preiswerten Isolierglasfasern in Form von Endlosmat- 
ten oder in watteShnlicher Form. 

Die kleinteillgen, rait faserfSrmigen Additiven versehenen 
Polyoiefin-Formmassen kBnnen verwendet werden zur Her- 
20 stellung von EormkSrpern nach den Oblichen Spritzgufi-, 
Extrusions- oder HohlkSrperblasverfahren. 

Die folgenden Beispiele verdeutlichen das oben genannte 
Verfahren: 

25 

Beispiel 1 

Ausgangsmaterial ist ein Gemisch aus (a) 25 kg (entspre- 
chend 100 Gewichtsteilen) eines kleinteiligen Polyathylens, 

30 das einen Teilchendurchmessar im Bereich von 250 bis 

2 000/Um und einen mittleren Teilchendurchmesser von 800 /U m 
hat, und eine GrenzviskositatQjJ von 4,8 aufweist, und 
(b) 4,41 kg (ent3prechend 17,6 Gewichtsteilen) Schnittglas- 
fasern aus E-Glas, die mit einem Haftvermittler und einer 

}5 . Glasfaserschlichte ausgerilstet sind und die einen Teilchen- 

J 
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r durchmesser von 14/Um und eine mittlere LSnge von 6 mm im -i 
Anlieferungszustand aufweisen. Das vorgenannte Gemisch wird 
(I.) in einer ersten Arbeitsstufe in einem Pluidmischer von 
100 1 Nutzinhalt --ohne Zu- oder Abfuhr kalorischer WSrme -, 
5 (1*1) in einer ersten Unterstufe bei einer .Mis chintensitat 
von 350 W/l Nutzinhalt innerhalb einer Zeitspanne von 5 Mi- 
nuten von Umgebungstemperatur (= Raumtemperatur) auf die 
Kristallitschmelztemperatur des PolySthylens (a) ( = <-\/138 0 C) 
gebracht; unmittelbar darauf (1.2) im Verlauf einer zweiten 
Unterstufe bei einer Mischintensitat, die im Mittel 
0,52 mal so groB ist, wie die Mischintensitat in der ersten 
Unterstufe (1.1), innerhalb einer Zeitspanne von 3 Minuten 
von der Kristallitschmelztemperatur des PolySthylens (a) 
auf eine 12°C dartiber liegende Temperatur (= 150°C) ge- 
bracht; und unmittelbar hiernach (II) in einer zweiten Ar- 
beitsstufe innerhalb einer Zeitspanne von 5 Sekunden aus 
dem Pluidmischer ausgetragen und innerhalb von 30 Sekunden 
auf eine Temperatur (= 75°C) unterhalb der Kristallit- 
schmelztemperatur des PolySthylens (a) gebracht. 

Das erhaltene feint eilige Produkt weist praktisch die 
gleiche Kornverteilung auf wie das vorgelegte Polymerpul- 
ver, die mittlere GlasfaserlSnge liegt bei 0,21 mm, wobei 
90 - 95 der eingesetzten Glasfasern fest an das Po- 

lymere gebunden sind. 

Beispiel 2 

Ausgangsmaterial Ist ein Gemisch aus (a) 20 kg (entsprechend 
100 Gewichtsteilen) eines kleinteiligen Polypropylens, das 
einen Teilchendurchmesser im Bereich von 25 bis 1 000 / um und 
einen mittleren Teilchendurchmesser von 400 ^um hat und eine 
Grenzviskositatftjl von 2,7 aufweist, und (b) 5,0 kg (ent- 
sprechend 25 Gewichtsteilen) Mineralfasern in Form einer in 
Streifen geschnittenen Steinwollmatte, wobei die endlosen 

j 
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Eirizelfasern einen Durchmesser zwischen 10 und 25 um 1 
aufweisen.und (c) 0,0 5 kg (entsprechend 0,25 Gewichtsteilen) 
T-Aminopropyltriathoxy-silan (d) 0,1 kg (entsprechend 
0,5 Gewichtsteilen) Stabilisator Irganox PS 802 (der Pa. 
Ciba-Geigy, Basel). 

Das vorgenannte Gemisch wird (I.) in einer ersten Arbeits- 
stufe in einem Fluidmischer von 100 1 Nutzinhalt - ohne Zu- 
ode.r Abfuhr kalorischer Warme - (I.l) in einer ersten Un- 
terstufe bei einer Mischintensitat von im Mittel 320 W71 
Nutzinhalt innerhalb einer Zeitspanne von 1,6 Minuten von 
Omgebungstemperatur (= Raumtemperatur) auf die Kristallit- 
schmelztemperatur des Polypropylens (a) (=^160°C) gebracht, 
unmittelbar hierauf (r.2) im Verlauf einer zweiten Onter- 
stufe bei einer Mischintensitat, die im Mittel 0,1*7 mal so 
groB ist, wie die Mischintensitat in der ersten Unterstufe 
(r.l), innerhalb einer Zeitspanne von 3,2 Minuten von der 
Kristallitschmelztemperatur des Polypropylens (a) auf eine 
10 C dartlber liegende Temperatur (= 170°C) gebracht j und 
unmittelbar hiernach in einer zweiten Arbeitsstufe (II.) 
innerhalb einer Zeitspanne von 5 Sekunden aus dem Pluid- 
mis cher ausgetragen Und innerhalb von 50 Sekunden auf eine 
Temperatur ( 80°C) unterhalb des Kristallitschmelzpunktes 
des Polypropylens (a) gebracht. 



15 



30 



55 



Das Produkt enthalt die eingesetzten Mineralfasern voll- 
standig aufgeschlossen, auf eine mittlere Lange von 
0,17 mm zerkleinert und zu 98 % bezogen auf die einge- 
setzte Fasermenge, vollstandig gebunden. 

Bejspier 3 

Ausgangsmaterial ist ein Gemisch aus (a) 20 kg (entsprechend 
100 Gewichtsteilen) eines kleinteiligen aery lsauregepropf ten 
Polypropylens mit einer SSurezahl von 30 (siehe 
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DE-OS 26* 58 810), das ein Tellchendurchmesser im Bereich 
von 50 his- 1 500 und einen mittleren Tellchendurchmesser 
von 500 / um hat und eine GrenzviskositatCi^I von H (MI = 
0,1, 2,15 kg, 230°C) aufwelst, und (b) 5,0 kg (entsprechend 
25 Gewichtstellen) Schnittglasfasern aus E-Glas, die mit 
einem Haftverraittler und elner Glasfaserschlichte ausge- 
rUstet sind, die einen max. Faserdurchmesser von li^um 
haben und im Anfangszustand eine mittlere Lange von 3 mm 
aufweisen. Das vorgenannte Gemisch wlrd. CD in einer ersten 
Arbeitsstufe in einem Pluidmischer von 100 1 Nutzinhalt 
- ohne Zu- oder Abfuhr kalorischer Warme (1.1) i n einer 
ersten Unterstufe bei einer Mischlntensitat von 3^5 W/l 
Nutzinhalt innerhalb einer Zeitspanne von 5,2 Minuten von 
Umgebungs temperatur (= Raumtemperatur) auf die Kristallit- 
schmelztemperatur des gepfropften Polypropylens (a) 
(=/sj16"0°C) gebracht; Unmittelbar darauf (r.2) im Verlauf 
einer zweiten Unterstufe bei einer Mis chintensitat , die im 
Mittel 0,50 mal so grofi ist wie die Mischintensitat der 
ersten Unterstufe (1.1), innerhalb .einer Zeitspanne von 
5 Minuten von der Kristallitschmelztemperatur des modifi- 
zierten Polypropylens Ca) auf eine 14°C darflber liegehde 
Temperatur (= 174°C) gebrachtj und unmittelbar hiernach 
CII.) In einer zweiten Arbeitsstufe innerhalb einer 
Zeitspanne von 5 Sekunden aus dem Pluidmischer ausgetragen 
und Innerhalb von 50 Sekunden auf eine Temperatur (= 80°C) 
unterhalb des Kristallltschmelzpunktes von Polypropylen 
(a) gebracht. 
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Das feinteilige Produkt hat eine KorngrSBenverteilung, 
die etwas feiner als die des polymeren Ausgangsproduktes 
i3t. Die praktisch vollstandig gebundenen Pasern weisen 
eine mittlere Lange von 0,15 mm auf. 
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' Beiapt&i it 

Au ffgan gs na terial ist ein Gemisch aus 
5 (a) 16 kg (entsprechend 100 Gewichtstefi*^ • 

» Bow, 8 (entspreohena 25 0«»i ch tsteil e n) 

Holriawn, aus Wchta/Tannenhois , OT einer p ° 
«•» 30 und 200 /UB „„d einer P «^tctol " ^ 

"as vorgenaonte GeSiach wird (I ) J""""" 8 : 1 

• ature in einea n^^m ^1^.?*" ' 
15 una Atrunr telor w cher £° 1 **«*■« " °»ne Z„- 

stufe bei B 4„» v, . , ' U%1; ln ei *ep ersten tfnter- 

peratur r 7 * 5 XimUn Vm 

• P tur 1 «aumtemperatur) auf die KriataTH «•«-»»» i 

ratur des Polypropylens (a) (. l6o°T^tl ^ 
20 darauf (I. 2 ) in Verier 1- Sebracht; unmittelbar 

na * einer ZeltspaIme ^ ^ ntr « ^ ?T 

halb ein.o £w ^ 2 " eitM Al *»H»»tufe inner- 

°aa feinteilige Product i 5t frainieflend, enth.lt 90 - d.» 

::=i t*» <•« ~ n „nd i5t P :: k iL; h d ;:. 
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